Das B2-Labyrinth

Ein Projekt fir Industriemechaniker im
Lerngebiet NC-Technik der 12. Jahrgangsstufe

Das Werkstlck

Ein Labyrinth aus Aluminium mit drei Kugeln. Auf der Ober- und Unterseite sind Taschen
eingefrast. Das Werkstiick ist oben und unten mit einer Plexiglasscheibe abgedeckt.

Gag: Die Kugeln kénnen bei "Missgeschick” nach unten durchfallen.

Idee und Ziel

Die Schuler sollen ausgehend von technischen Zeichnungen alle erforderlichen theoretischen
und praktischen Arbeiten zur Herstellung der Werkstticke erledigen.

Die Arbeiten sind in Gruppen selbstandig zu lésen.

Die Einzelaufgaben

Die Grobstruktur der Bearbeitung ist durch Arbeitsblatter vorgegeben.
* Arbeitsplan erstellen

* Schnittdaten berechnen

* Geometriedaten berechnen

* Programme schreiben (auf Papier und in der Simulation mit "Q-plus™)
* Présentation zu herstellungsbezogenen Themen

* Fertigung der Werkstiicke
* Abschlusstest

Der Zeitrahmen

25 Unterrichtsstunden in einer Blockwoche

Technische Unterlagen
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[ 8 Stck. | Senkschraube IS0 10642 - M3 x 6
3 3 Stck. | Kugellagerkugel @3.5 RB-3.5 (SKF)
2 2 Stck. | Deckel 100x80x2 PMMA (Plexiglas)
1 1 Stck. | Gehause 100x80x15 EN AW-Al CuPbMgMn
Pos Menge Einh Benennung Sachnummer/Norm-Kurzbezeichnung Werkstoff
1 2 3 [ 5 6
(Verwendungsbereich) [Zul. Abw.) (Oberflache)| Mafstab 11 (Gewicht)
(Werkstoff, Halbzeug)
Datum Name (Benennung)
Bearb| 01-07-17 | Sie ‘ ‘
Gepr Labyrinth-Gesamtzeichnung
Norm
Berufsschule 2 (Zeichnungsnummer) Blatt
Further Str. 77 01
90317 Nurnberg Bl
Zust|Anderung Datum  |Name|(Urspr| (Ers.f.) ‘ [Ers.d.)
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" M5 48 Die Senkungen um M1, M3 und M5 sind
18 L5 2 6 03 28644 identisch zu der Darstellung in C-C
19 33255 M7 19 61 Die Bohrungen (Kreistaschen) um M7 und
M8 sind identisch
20 43.809 M8 81 19
2 68 53 M9 18.5 1175

Bearbeitung der AuBenkontur
mit Fase Varderseite

D-D "7’ 1x45°

Bearbeitung der E-E
Fase Riickseite

Spannvorrichfung

Spannvor-

richtung
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Pas. X Y Pos X Y Pos X Y Hinweis zur Fasenprogrammierung
Al 1 40 A9 ATT Werkzeug I der Si-
A2 62907 || A0 A8 an der [mutaﬂun
Masch -
A3 | 4669 ATl 99 40 A1 aschine tangloch
fraser @4
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A1 Al5 73 | 815 125
A8 Ale 50 1 74
[Verwendungsbereich) (Zul Abw) (Ober flachel| Malstab ‘(Geww[hH
NC-Fertigung DIN IS0 (Werkstoff, Halbzeug)
2768-f
Dafum Name (Benennung)
Bearb | 01-09-03 | Sie
Gepr Labyrinth-Vorderseite und
Norm

Auflenkonturbearbeitung

Berufsschule 2
Firther Str. 77
90317 Nurnberg

(Zeichnungsnummer)
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Plexiglas: Deckel Abfall
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(Verwendungsbereich) {Zul. Abw ) (Oberflache)| Mafistab {Gewicht]
NC-Fertigung DIN IS0 {Werkstoff, Halbzeug)
2768-f
Dafum _ |Name (Benennung)
Bearb| #1-07-04] Sie
Gepr Deckel und
Norm Labyrinfh-Ruckseife
Berufsschule 2 (Zeichnungsnummer) Blatt
Firther Str. 717 02
90317 Nurnberg Bl
Zust[Anderung Datum _|Name|(Urspr ) [Ersf ) [(Ersd:)
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